CNC FREZE TEKNOLOJISI

1 |Ders Adi: CNC FREZE TEKNOLOJISI
2 |Ders Kodu: MKNZ208
3 |Ders Turi: Zorunlu
4 |Ders Seviyesi Onlisans
5 |Dersin Verildigi Yil: 2
6 |Dersin Verildigi Yariyil 4
7 |Dersin AKTS Kredisi: 4.00
8 |Teorik Ders Saati (saat/Hafta) 2.00
9 [|Uygulama Ders Saati(saat/Hafta) 0.00
10 |Laboratuvar Ders Saati (saat/hafta) :|2
11 |Dersin Onkosulu: Yok
12 |Dersin Dili: Tirkce
13 |Dersin Verilis Sekli: Yiiz ylze
14 |Dersin Koordinatorii: Prof. Dr. ABDIL KUS
15 Dersi Veren Diger Ogretim Meslek Yuksekokullari Yénetim Kurullarinin gérevilendirdigi 6gretim
Elemanlari: elemanlari
16 |Koordinatér iletisim Bilgileri: g%c:ﬁkklljescgﬁggigTeecliuztsg4L2”3u4cilag Universitesi, Teknik Bilimler MYO,
17 |Dersin WEB adresi:
18 _[Dersin Amaci Cretim yapma yeteriilerinin kazandinimas: amagiamaktad.
19 |Dersin Mesleki Gelisime Katkist: )(liel:[llgnlark?(:ﬁntiikgglli(;{[iilﬁlrrin\éesiprogramIama konusunda 6grencilerin
20 [Dersin Ogrenme Kazanimlari:
1 CNC Freze Tezgahini ise hazirlamak
2 CNC Freze Tezgahi icin program yazmak
3 CNC Freze Tezgahinda Uretim yapmak
4
5
6
7
8
9
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21 |Dersin igerigi:
Hafta |DERS ICERIKLERI
Teorik Uygulama
1 |CNC Freze tezgahinin 6zellikleri ve kisimlari |CNC Freze tezgahinin galisma prensipleri
2 |Kontrol panel gesitleri, tuslari ve 6zellikleri Tezgah koordinat eksenleri ve referans noktalari
3 |Kesici gesitleri, 6zellikleri ve kullanim yerleri | Takim telafi ayarlari, Takim tutuculari
4 |Sifirlamada kullanilan elemanlarin 6zellikleri |islenecek pargaya gére takimi sifirlama
5 |Takim kaba iglemelerin hesabi Kesme derinligi, islem agisi ve ilerleme
6 CNC Freze tezgahlarinda programlama islem ve hazirlik komutlari

esaslari




7 Ders tekrari ve Ara sinav

8 CNC Freze tezgéhlarinda hareket ve
koordinat sis.

CNC Freze tezgahinda uyg.

9 CNC Frezeda cgevrimleri kullanilarak
programlama

CNC Freze tezgahinda uyg.

10 CNC Frezeda cevrimleri kullanilarak
programlama

CNC Freze tezgahinda uyg.

11 |Alt programlama teknigi ve yapisi

CNC Freze tezgahinda uyg.

12 CNC tezgahlarinda bulunan alarm ve hata

kodlari

CNC Freze tezgahinda uyg.

13 |Olgme ve kontrol

CNC Freze tezgahinda uyg.

14 [Olgme ve kontrol

CNC Freze tezgahinda uyg.

22

Ders Kitabi, Referanslar ve/veya Diger
Kaynaklar:

1-CNC Freze tezgahi Operator kitabl,

2-CNC Freze kullanim kilavuzu,

3-CNC Freze tezgahi

4-Cesitli ders notlari

5- Gllesin, M., Gulli, A., Avcl, O., Akdogan, G., “CNC
Torna ve Freze Tezgahlarinin Programlanmasi”, Asil
Yayin Dagitim, Ankara, 2008.

DERS ARACLARI: - CNC Freze tezgahi,
baglamaaparatlari, kesici takimlar, is parcasi, dlcu ve
kontrol aletleri

23 |Degerlendirme

YARIYIL iCi CALISMALARI SAYISI [KATKI YUZDESI
Ara Sinav 1 20.00

Kisa Sinav 0 0.00

Odev 1 20.00

Y1l Sonu Sinavi 1 60.00

Toplam 3 100.00

Y1l ici calismalarinin Basariya Orani 40.00

Finalin Basariya Orani 60.00

Toplam 100.00

Kullanilan Olgme ve Degerlendirme Yaklagimlar

Olgme ve degerlendirme, Bursa Uludag Universitesi
Onlisans ve Lisans Egitim Ogretim Yonetmeligi
ilkelerine gbre yapiimaktadir.

24 |AKTS /iS YUKU TABLOSU




ETKINLIK SAYISI Siiresi (Saat) [Toplam is
Yuku (Saat)
Teorik Dersler 14 2.00 28.00
Uygulamali Dersler 14 2.00 28.00
Sinif Digi Ders Calisma Siiresi (On galisma, pekistirme) |1 12.00 12.00
Odevler 2 10.00 20.00
Projeler 2 15.00 30.00
Arazi Calismalari 0 0.00 0.00
Arasinavlar 1 1.00 1.00
Diger 0 0.00 0.00
Yariyill Sonu Sinavi 1 1.00 1.00
Toplam is YUk 121.00
Toplam is Yiikii / 30 saat 4.00
Dersin AKTS Kredisi 4.00
25 ~ PROGRAM YETERLILIKLERI ILE
DERS OGRETIM KAZANIMLARI ILISKISI TABLOSU
PY1|PY2 [PY3 |PY4|PY5 [PY6 |PY7|PY8|PY9 [PY10[PY1l |PY12 |PY13|PY14 |PY15 [PY16
OK1 0 1 0 2 |0 1 0 1 0 2 0 3 0 0 0 0
OK2 4 |0 5 0 |3 0 2 0 4 0 4 0 0 0 0 0
OK3 0 3 0 4 |0 5 0 3 0 5 0 3 0 0 0 0
OK: Ogrenme kazanimlar PY: Program yeterlilikleri
Katki 1 ¢ok diisiik 2 Diisiik 3 Orta 4 Yuksek 5 Cok Yiksek
Duzeyi:




