URETIM YONTEMLERI

1 |Ders Adi: URETIM YONTEMLERI
2 |Ders Kodu: MAK3014
3 |Ders Turi: Zorunlu
4 |Ders Seviyesi Lisans
5 |Dersin Verildigi Yil: 3
6 |Dersin Verildigi Yariyil 6
7 |Dersin AKTS Kredisi: 5.00
8 |Teorik Ders Saati (saat/Hafta) 3.00
9 [|Uygulama Ders Saati(saat/Hafta) 0.00
10 |Laboratuvar Ders Saati (saat/hafta) :[0
11 |Dersin Onkosulu: Yok
12 |Dersin Dili: Tirkce
13 |Dersin Verilis Sekli: Yiiz ylze
14 |[Dersin Koordinatori: Dog. Dr. RUKIYE ERTAN
15 Dersi Veren Diger Ogretim
Elemanlari:
Dog. Dr. Rukiye Ertan
Bursa Uludag Universitesi
) Otomotiv Mih. Bal.
16 |Koordinator lletisim Bilgileri: 16059 Gorukle/Bursa
e-mail: rukiye@uludag.edu.tr
tel: 0 224 2940653
17 |Dersin WEB adresi:
18 [persin Amac
19 |Dersin Mesleki Gelisime Katkisi:
20 |Dersin Ogrenme Kazanimlari:
1 Ogrenciler tretim yontemleri hakkinda temel bilgi sahibi
olurlar.
> L"J__reF_im §Urecin_i _tasarlaylp, Uretim kaynaklh problemlere
¢6zUm Onerebilirler.
3 Bir mz_amulijln imalati icin yontem ve slrecini belirleme
becerisi kazanirlar.
4 imglat yontemleri konusunda giincel ve cagdas konular
takip edebilecek alt yapiya sahip olurlar.
5
6
7
8
9
10
21 |Dersin igerigi:
Hafta |DERS ICERIKLERI
Teorik Uygulama
1 |imalat ydntemlerine giris ve temel kavramlar




2 Doékium tekniginin esaslari ve dokim
yontemlerinin siniflandiriimasi
3 Kum kaliba dékim yontemi (model teknigi,
kalip ve maga malzemeleri)
Kokil kaliba dokiim, basingl dékim, savurma
4 |dokum, hassas dokim ve santrifij dokim
yontemleri
5 Plastik sekil verme prensipleri ve malzeme
Ozelliklerine etkileri
6 |Dovme yontemi
7 |Ara Sinav
8 |Haddeleme, Ekstriizyon
9 |Tel gekme, Sac sekillendirme yontemleri
10 Birlestirme yontemlerine giris, Oksi-gaz
kaynagi
11 Gazalti kaynak yontemleri (MIG/MAG, TIG),
Tozalti kaynagi
12 |Diger kaynak yontemleri
13 [Lehimleme
14 |Final
22 John A.S., “Introduction to Manufacturing Processes”, Mc
GrawHill.
Lyndon E., Mark E., “Manufacturing with Materials”,
Ders Kitabi, Referanslar ve/veya Diger Butterworth Scientific.
Kaynaklar: Gultekin N. “ Kaynak Teknigi",1996
Yurci M.E., “Talagsiz Sekil Verme”, YTU Yayinlari
Kalpakjian S., Schimd S. "Manufacturing Processes for
Engineering Materials", 2007
23 |Degerlendirme
YARIYIL iCi CALISMALARI SAYISI |[KATKI YUZDESI
Ara Sinav 1 30.00
Kisa Sinav 1 10.00
Odev 0 0.00
Yil Sonu Sinavi 1 60.00
Toplam 3 100.00
Y1l i¢i calismalarinin Basariya Orani 40.00
Finalin Basariya Orani 60.00
Toplam 100.00

Kullanilan Olgme ve Degerlendirme Yaklagimlar

24

AKTS / i$ YUKU TABLOSU




ETKINLIK SAYISI Siiresi (Saat) [Toplam is
Yuku (Saat)
Teorik Dersler 14 3.00 42.00
Uygulamali Dersler 0 0.00 0.00
Sinif Dig1 Ders Calisma Siiresi (On galisma, pekistirme)|14 6.00 84.00
Odevler 1 1.00 1.00
Projeler 0 0.00 0.00
Arazi Calismalari 2 8.00 16.00
Arasinavlar 1 2.00 2.00
Diger 0 0.00 0.00
Yariyill Sonu Sinavi 1 2.00 2.00
Toplam is YUk 147.00
Toplam is Yiikii / 30 saat 4.90
Dersin AKTS Kredisi 5.00
25 ~ PROGRAM YETERLILIKLERI ILE
DERS OGRETIM KAZANIMLARI ILISKISI TABLOSU
PY1|PY2 [PY3 |PY4|PY5 [PY6 |PY7|PY8|PY9 [PY10[PY1l |PY12 |PY13|PY14 |PY15 [PY16
OK1 0 |4 5 3 |0 3 3 5 4 2 2 1 0 0 0 0
OK2 0o |4 5 5 |0 3 3 5 4 5 2 1 0 0 0 0
OK3 0o |4 5 5 10 3 3 5 4 5 2 1 0 0 0 0
OK4 0 |4 5 3 |0 3 3 5 4 5 2 1 0 0 0 0
OK: Ogrenme kazanimlar PY: Program yeterlilikleri
Katki 1 ¢cok disiik 2 Diisiik 3 Orta 4 Yiksek 5 Cok Yiuksek
Duzeyi:




